TR透明鞋底与鞋垫材料

产品介绍
本产品透明度高，底色白度高，耐温高，弹性好，加工性能好，长久放置不变色。本产主要适用于EVA人字拖鞋内垫、时装休闲鞋鞋垫、男女内增高鞋垫、透明鞋底、透明手柄、吸盘、玩具、桌角、牙胶、婴儿玩具、鞋底组合装饰品等透明配件。
产品物性
	型号
	邵氏硬度 Shore A
	密度 g/cm3
	外观
	体积磨耗  mm3
	拉伸强度 MPa
	断裂伸长率 %
	撕裂强度KN/m
	耐黄变等级
	耐折
次数
	JAMES
干式止滑
	JAMES
湿式止滑
	备注

	
	ISO 868
	ISO 1183
	
	ISO 4649
	ISO 527
	ISO 527
	ISO 34
	HG/T 3689
	GB/T 3903
	ASTM D 2047
	ASTM D 2047
	

	1661
	15~40
	0.90~0.92
	高透
	150~170
	8~10
	1200~1300
	35~37
	-----
	5万次无龟裂
	1.18
	1.12
	SBS
系列

	
	50~70
	0.93~0.94
	全透
	120~145
	12~18
	1100~1150
	34~35
	-----
	
	1.12
	1.08
	

	1661A
	15~45
	0.90~0.92
	高透
	145~170
	8~11
	1150~1300
	35~38
	4
	5万次无龟裂
	1.18
	1.12
	

	
	50~70
	0.93~0.94
	全透
	120~140
	13~19
	1100~1150
	34~35
	4
	
	1.12
	1.08
	

	1661B
	25
	0.91
	高透
	135
	12
	1200
	40
	-----
	5万次无龟裂
	1.18
	1.12
	

	1665
	15~35
	0.91~0.92
	全透
	135~160
	9~19
	1100~1200
	36~40
	-----
	5万次无龟裂
	1.18
	1.12
	

	6600
	10~12
	0.90~0.95
	半透
	-----
	7~8
	850~900
	50~56
	-----
	5万次无龟裂
	1.12
	1.09
	SEBS 系列

	
	0~40
	0.87~0.88
	全透
	-----
	5~18
	600~1450
	51~75
	-----
	
	1.12
	1.09
	


说明：以上数据为测试平均值，仅供参考
加工工艺

	料筒各段温度
	喂料段温度 ℃
	中段温度 ℃
	前段温度 ℃
	喷嘴温度℃
	模具温度 ℃
	加工上限温度℃
	注射速度
	备注

	典型加工温度
	150
	155
	160
	160
	20
	200
	中速 
	SBS系列

	加工温度范围
	150~200
	150~200
	150~200
	150~200
	20~40
	
	
	

	典型加工温度
	180
	190
	200
	200
	40
	250
	快速 
	SEBS 系列

	加工温度范围
	160~240
	160~240
	160~240
	160~240
	20~60
	
	
	


说明：以上加工工艺数据仅供参考
产品特点
· 有橡胶的弹性、质感与观感
· 表面有光亮、高透明度
· 手感好、弹力足
· 不含有毒成分，完全合乎环保材料要求
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易加工（可以直接车线）、可回收利用
TR Transparent Sole and Insole Materials
Product Introduction 
Our TR products are high transparency, high whiteness on undercoat, high temperature resistance, and good processing properties, Keep it long, no discoloring. It mainly apply to transparent fittings such as EVA flip-flops inner pad, fashion leisure shoe insole, male/female higher shoe insole, transparent outsole, transparent handle, sucker, toys, table edge, gutta-percha, baby toys and outsole assemble fittings.
Grade and Properties
	Type
	Durometer Hardness  Shore A
	Density,  g/cm3
	Appearance
	Abrasion Volume Loss,  mm3
	Tensile Strength, MPa
	Elongation at Break, %
	Tear Strength, KN/m
	Discoloration Rating
	Flexing Resistance
	JAMES
Dry Slip Resistance
	JAMES
Wet Slip Resistance
	Remark

	
	ISO 868
	ISO 1183
	
	ISO 4649
	ISO 527
	ISO 527
	ISO 34
	HG/T 3689
	GB/T 3903
	ASTM D 2047
	ASTM D 2047
	

	1661
	15~40
	0.90~0.92
	High-
Transparent
	150~170
	8~10
	1200~1300
	35~37
	-----
	> 50,000
	1.18
	1.12
	SBS
Serial

	
	50~70
	0.93~0.94
	Full-

Transparent
	120~145
	12~18
	1100~1150
	34~35
	-----
	
	1.12
	1.08
	

	1661A
	15~45
	0.90~0.92
	High-

Transparent
	145~170
	8~11
	1150~1300
	35~38
	4
	> 50,000
	1.18
	1.12
	

	
	50~70
	0.93~0.94
	Full-

Transparent
	120~140
	13~19
	1100~1150
	34~35
	4
	
	1.12
	1.08
	

	1661B
	25
	0.91
	High-

Transparent
	135
	12
	1200
	40
	-----
	> 50,000
	1.18
	1.12
	

	1665
	15~35
	0.91~0.92
	Full-

Transparent
	135~160
	9~19
	1100~1200
	36~40
	-----
	> 50,000
	1.18
	1.12
	

	6600
	10~12
	0.90~0.95
	Semi-

Transparent
	-----
	7~8
	850~900
	50~56
	-----
	> 50,000
	1.12
	1.09
	SEBS Serial

	
	0~40
	0.87~0.88
	Full-

Transparent
	-----
	5~18
	600~1450
	51~75
	-----
	
	1.12
	1.09
	


Postscript: Data shown are average values and should not de examined for specifications
Injection Molding Conditions
	Cylinder Temperatures
	Feeding Zone ℃
	Centre Zone ℃
	Front Zone ℃
	Nozzle℃
	Mold ℃
	Maximum Processing 

Temperature ℃
	Injection 
Rate
	Remark

	Recommended
Temperatures
	150
	155
	160
	160
	20
	200
	Moderate 
	SBS

Serial

	Processing Temperature
Range
	150~200
	150~200
	150~200
	150~200
	20~40
	
	
	

	Recommended
Temperatures
	180
	190
	200
	200
	40
	250
	Fast 
	SEBS 
Serial

	Processing Temperature
Range
	160~240
	160~240
	160~240
	160~240
	20~60
	
	
	


Postscript: Data shown should not de examined for specifications
Product Characteristics
· Elasticity and appearance of the rubber
· Foggy and shinny surface
· Good feeling of touching and strong elasticity
· Free of toxic substances, meet the demand of environment protection
· Easy process, Sewing directly and recyclable
